Z—
-
o

Jacob Fehr mit Horst Grétz und Herbert Handlos (v. li.) neben dem Joro-3D-Scanner

am neuen Sdgewerksstandort in Summerau

SAGE HANDLOS SUMMERAU

Erstes Grof$sagewerk
in Osterreich

Seit wenigen Wochen ist der Rundholzplatz bei der Sage Handlos im oberdsterreichischen
Summerau in Betrieb. Bei der Qualitatsbeurteilung und Vermessung setzt man auf das Kénnen

von Jorg Elektronik.

4 & @ Martina Nostler

Mit rund 350.000fm/J im Einschichtbetrieb
beziffert Herbert Handlos, Geschiftsfithrer
der Sdge Handlos Summerau, die Sortierleis-
tung am Rundholzplatz. Bevor aus dem
Rundholz die Rohware fiir die eigene Leim-
holzverarbeitungin Tragwein entsteht, muss
es klassifiziert und vermessen werden. Hier
setzt das Team rund um Handlos, allen vo-
ran Betriebsleiter Horst Grotz, auf das Kon-

nen von Jorg Elektronik, Oberstaufen/DE.
»Bei der Planung haben wir schon sehr ge-
nau darauf geachtet, dass wir bereits jetzt auf
die zukiinftigen Anforderungen eingehen.
Sprich: Was muss ein Sagewerk in fiinf oder
zehn Jahren konnen, damit man auch bei
einem teuren Rohstoff gewinnbringend
schneiden kann?‘, fithrt Grotz aus. ,,Wir fiihl-
ten uns bei Jorg Elektronik gut aufgehoben,

Jeder Stamm wird von drei Seiten fotografiert und die Daten werden dann im

Woodarchiv von Jérg Elektronik gespeichert
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vor allem, weil man aufunsere Vorstellungen
extrem flexibel eingegangen ist und uns rea-
listische Versprechen gab. Zudem ist das
Unternehmen, wie auch das Sigewerk,
eigentiimergefiihrt. Das sehen wir als grof3en
Vorteil, da die Entscheidungswege kurz
sind.*

Bei Jorg Elektronik ist man stolz, den Zu-
schlag fiir dieses Projekt erhalten zu haben:

Die Sdge Handlos Summerau setzt auf den Scanner Joro-3D von Jérg Elektro-
nik




,»Es ist der erste Rundholzplatz dieser Gro-
Renordnung in Osterreich, den wir ausriis-
ten durften’, erldutert Jacob Fehr, zustandig
fiir den Vertrieb bei Jorg Elektronik.

Bilder von jedem Stamm

Der gesamte mechanische Part am Rund-
holzplatz stammt von Holtec, Hellenthal/DE
(s. Seite 20). Nach der Queriibergabe der
Stdmme in den Langstransport werden vom
Stamm bei vollem Vorschub mit 150 m/min
zunéchst Bilder erstellt. ,,Unser Woodarchiv
generiert aus einer Videosequenz Stamm-
fotos und speichert diese mit den Vermes-
sungsdaten ab. Dadurch ist eine optische
Dokumentation jedes einzelnen Rundholz-
stammes sichergestellt, erklart Fehr. Das
weitgehend eigenstdndige System ldsst sich
iibrigens auch bei bestehenden Anlagen
nachriisten. Die Kameras konnen an beliebi-
gen Positionen im gesamten Ablauf instal-
liert werden.

Genaue 3D-Vermessung

Im Langsdurchlauf geht es weiter durch den
Joro-3D-Scanner. Bei dieser Anlage handelt
es sich um eine geeichte Vollkonturmessung.
Drei Laser-Kamera-Einheiten ermitteln die
Stammbkontur vollstandig. Durch die konti-
nuierliche Erfassung der Oberfliche werden
- unabhéngig von der Lage - die Holzdaten,
wie Ovalitdt, Abholzigkeit oder Kriimmung,
millimetergenau gemessen. Die Genauigkeit
beziffert Fehr mit unter +1mm bei einem
Hiillkreis von bis zu 800 mm. Die Messung ist
laut Grotz extrem bedienerfreundlich und
stressfrei. ,Seitens des Eichgesetzes ist eine
wochentliche Uberpriifung der Anlage vor-
geschrieben. Die Kontrolle beziehungsweise
Kalibrierung kann ein Mitarbeiter alleine
machen und ist in finf Minuten fertig’, meint
der Betriebsleiter.

Samtliche Vermessungsdaten sowie die
Bilder werden im Woodarchiv gespeichert.
Mittels Weboberfldche kann der Bediener
die Datenbank einsehen und gezielt nach
bestimmten Kriterien filtern. Alle Messdaten

Jorg Elektronik lieferte die komplette Anlagenvisualisierung des Rundholzplat-
zes, Holtec steuert den Ablauf mittels SPS

, Wir waren
von Anfang an
von Jorg Elektronik
tiberzeugt. Riick-
blickend war es
zu 110 % die richtige
Entscheidung.

Horst Grotz,
Betriebsleiter Sdige Handlos Summerau

und Bilder sind abrufbar und erlauben somit
eine vollstindige und liickenlose Kontrolle
jedes einzelnen Stamms. Zudem lassen sich
alle Stamme einer Fuhre separat auswerten.
Die Fuhrentrennung - mit Liicken zwischen
den Stammen - erfolgt dabei in enger Ab-
stimmung mit Holtec. Die Daten werden bis
zu vier Monaten archiviert. JE lieferte zudem
die gesamte Anlagenvisualisierung, Holtec
steuert den Ablauf mittels SPS.

Liickenlose Verfolgung

Jorg Elektronik erstellt somit fiir jeden
Stamm die {ibergeordneten Daten und teilt
der Holtec-Steuerung mit, in welche Box je-

Mithilfe dreier Kameras (im Bild jene hinter dem
3D-Scanner) fotografiert JE die Stdmme und er-
mdglicht eine liickenlose Nachverfolgung

VERARBEITUNG

des Bloch sortiert oder welche Liicke zwi-
schen den Stimmen gefahren werden muss.
Die Messdaten {iibergibt Jorg Elektronik
schliefflich mittels einer Schnittstelle an die
Timbertec-EDV. Von dort aus wird die Ver-
rechnung erstellt.

Als Vorteil von Jorg Elektronik sieht Grotz
die grofie Flexibilitét in der Software. Fiir ver-
schiedene Auswertungen kann die Hand-
los-Mannschaft selbst Einstellungen vor-
nehmen. Weiters hebt man den telefonischen
Supportund die Fernwartung sowie das um-
fangreiche Ersatzteillager seitens Jorg Elek-
tronik hervor.

»Wir waren von Anfang an von Jorg Elek-
tronik iiberzeugt. Riickblickend war es zu
110% die richtige Entscheidung, dass wir
uns fiir diesen Ausriister entschieden ha-
ben’, meint Grotz anerkennend. /!

Die Zentrale des Rundholzplatzes: In diesem Rech-
nerschrank werden sd@mtliche Daten der Rundholz-
vermessung verwaltet

Auf Grundlage der Vermessungsdaten von Jorg Elektronik erfolgt die richtige

Boxenzuteilung des Rundholzes
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